Viega Megapress

Zaprasowywanie grubosciennych
rur stalowych: na zimno, bezpiecznie
| btyskawicznie

€
>
2
o
k]
=
]
<
€
o
o
N
ke
N
-
X
<
s
=
[°]
x
[
>
£
[7]
o
Q
o
=
]
g
4
€
>
o
N
[
4
3
o
=
a
59
2
[2]
o)
o
@
2]
2
i=
o
o
k)
2
x
=

Prospekt zawiera modele zaciskarek Pressgu
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Viega Megapress

REDUKCJA CZASU MONTAZU, KOSZ-
TOW PRACY | BRAK SPAWANIA

Gruboscienne lub cienkoscienne, lakierowane lub ocynkowane, powlekane lub czarne rury stalowe sg bardzo wszechstronne,
wytrzymate i niezwykle trwate. Nowy system Megapress firmy Viega to prawdziwa innowacja, dzieki ktérej rury stalowe staty
sie ekonomicznym rozwigzaniem do instalacji grzewczych, chtodniczych i przemystowych.

Jeden system do wszystkiego

Viega Megapress to technika potgczen
zaprasowywanych, ktéra umozliwia ta-
czenie nawet grubosciennych rur sta-
lowych. Formowane z rur ztgczki ze sta-
li 1.0308 z powtoka cynkowo-niklowa
stanowig gwarancje najwyzszej jakosci,
wytrzymatosci i trwatosci. System
Megapress firmy Viega pozwala na
bezpieczne i niezawodne taczenie

rur stalowych do gwintowania wg

PN EN 10255 oraz rur kottowych

wg PN EN 10220/10216-1

i PN EN 10220/10217-1 o $rednicy

od % do 4 cali.




3"

Korzys¢ ekonomiczna

Technika potaczen zaprasowywanych
na zimno znacznie przewyzsza technike
spawania. Wprawdzie spawanie rowniez
w obecnych czasach jest uznawane za
sprawdzong metode, jednak wigze sie
ze znacznym naktadem czasu, statym
zagrozeniem pozarowym i wysokim
obcigzeniem fizycznym. To sprawia, ze
spawanie staje sie nieatrakcyjng techni-
ka nie tylko pod wzgledem ekonomicz-
nym — ponadto samo noszenie cigzkich
butli gazowych i urzadzer spawalni-
czych jest wyczerpujaca praca. Zwtasz-
cza wtedy, gdy trzeba je wnie$¢ na
wysokos¢ kilku metréw lub dotrzeé

z nimi do trudno dostepnych miejsc.

Do grubych i cienkich scianek

System Megapress firmy Viega umozliwia

taczenie grubosciennych rur stalowych
gwintowanych, jak i kottowych — nawet
tych wystepujacych w rozmiarach
posrednich 44,5 i 57,0 mm. Ztgczki sa
przeznaczone do réznych $rednic
zewnetrznych rur i grubo$ci $cianek,
dzieki czemu oferuja maksymalng
elastycznosé.
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Zastosowania Dopuszczenie

VdS

Ogrzewanie/ APPROVED

chtodzenie Tuv

Sprezone powietrze/

gazy techniczne TOV S
(np. azot) & %, I-O 3
& , ! 1: Qs
Tryskacze/ DNV-GL 8 er
instalacja gasnicza VdS, FM —_—
DNVGL.COM/AF
(mokra/sucha)
Przemyst DNV/GL, LR, RINA
okretowy
Przemyst TOV FFI rernwinme

FORSCHUNGSINSTITUT
Cieptownictwo
(wg AGFW FW 524)
Megapress S do
2 cali

MPA, FFI

n ZALETY SYSTEMU VIEGA MEGAPRESS

B Oszczednos$¢ dzieki skroceniu czasu montazu nawet o 60%

w poréwnaniu ze spawaniem rur o srednicy od % do 2 cali oraz
do 80% przy rurach o Srednicy od 22 do 4 cali.

B Brak ryzyka pozaru, poniewaz w przypadku techniki potgczen
zaprasowywanych na zimno nie ma otwartego ognia ani spalin.

B Oszczednos¢ czasu i brak dodatkowych kosztéw na dziatania
w ramach ochrony przeciwpozarowe;.

B SC-Contur firmy Viega we wszystkich ztgczkach Megapress.

Podczas préby cisnieniowej od razu widac niezaprasowane ztaczki.

B Wysoka uniwersalnos¢. Do zaprasowywania wszelkiego rodzaju
grubosciennych rur stalowych o $rednicy znamionowej od 3 do 4 cali:
rur bez szwu i rur spawanych, rur bez powtoki, rur ocynkowanych
i rur malowanych zywicg epoksydow3.

B Innowacyjna przystawka Pressgun-Press Booster umozliwia pofaczenie
cierne rur stalowych o $rednicy 2%, 3 i 4 cali.

Bez szwu, spawane, ocynkowane, lakierowane
przemystowo, malowane zywica epoksydowg
lub czarne: system Megapress firmy Viega
taczy rury o najrézniejszych powierzchniach.
Trwale i bezpiecznie - od 3% do 4 cali!

A LA qn A A on 21,1 3" 4"

O Megapress S
(element uszczelniajacy z FKM)

Megapress
(element uszczelniajacy z EPDM)
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Viega Megapress

SZYBKO, ESTETYCZNIE, BEZPIECZNIE
| CALKOWICIE BEZ SPAWANIA

Do taczenia czarnych rur stalowych nie stosowano dotad praktycznie innej metody, niz spawanie. Dzigki systemowi Megapress
technika potaczen zaprasowywanych wkracza réwniez do instalacji z rur stalowych, wnoszac ze sobg liczne zalety.

1. Rure stalowa docina si¢ na odpowiednia
dtugosé i czysci. Nastepnie mierzy sie
i zaznacza gtebokos$é wsuniecia. Na rure
nasuwa sie ztgczke Megapress az do
oznaczenia.

3. Ztaczke zaprasowuje sie w kilka sekund
zaciskarka Viega, uzyskujac trwate
potaczenie z rura.

. Do zaprasowywania ztaczek Megapress
o srednicy od 1 cala stosuje sie wytacznie
pierscienie zaciskowe ze szczgkami prze-
gubowymi. W przypadku mniejszych roz-
miaréw od % do 1 cala mozna zastosowac¢
takze szczeki zaciskowe.

4. Ztaczki Megapress S XL zaprasowywane
s3 w sposob prosty, szybki i bezpieczny
za pomoca zaciskarki i urzadzenia
Pressgun-Press Booster.

Kroki montazowe przedstawiono row-
niez w filmie Megapress na stronie:
viega.pl/Filmy

Praca ukoriczona nawet do 60%
szybciej

System Megapress firmy Viega umozliwia
wykonanie potaczenia zaledwie w kilku
krokach. Nie ma przy tym znaczenia,
jaka grubos¢ $cianki maja obrabiane rury
stalowe, jezeli sg one zgodne z normami
PN EN 10255, PNEN 10220/10216-1 lub
PN EN 10220/10217-1. Rezultatem jest
bezpieczne i szczelne potaczenie, ktére
jest od razu gotowe do uzytku. Niepo-
trzebny dodatkowy czas na schtadzanie
lub kontrola przeciwpozarowa. Elementy
o $rednicy 3 do 2 cali mozna taczy¢

z zastosowaniem systemu Megapress
firmy Viega, oszczedzajgc nawet do
60% czasu w poréwnaniu z montazem
w technice spawania. W przypadku
Srednicy od 22 do 4 cali oszczednos¢
ta wzrasta nawet do 80%.

Moc w nowym wymiarze

Wersje XL pozwalajg na zaprasowanie
réwniez wiekszych rur stalowych

o $rednicy od 2%2 do 4 cali. Logiczne
jest, ze wzrasta przy tym moc potrzebna
do wykonania trwatego potaczenia -

w takim samym stopniu logiczne i inteli-
gentne jest rozwigzanie Pressgun-Press
Booster firmy Viega. To urzadzenie do
zwiekszania mocy, naktadane na zaci-
skarke Viega, zapewnia niezbedng ener-
gie zaciskania, potrzebna do wykonania
niezawodnego potaczenia. Zintegrowana
na state szczeka przegubowa wyposazo-
na jest w gtowice kulowe o geometrii
specjalnie opracowanej do zaprasowy-
wania z uzyciem pierscieni zaciskowych
Megapress XL. Takie rozwigzanie zapew-
nia optymalne przeniesienie sity i zapo-
biega omytkowemu zastosowaniu
pierscieni zaciskowych Viega z innych
systemow ztgczek zaprasowywanych
Viega. Pasek do noszenia, przymoco-
wany dodatkowo do zaciskarki, oraz nie-
wielka masa urzadzenia Pressgun-Press
Booster sprzyjaja maksymalnej ergonomii
podczas pracy.



Viega Megapress z SC-Cofitt [

ZAPEWMA’éZCZEL
STALOVWCH 1 BEZPIEC

Przewaga ekonomiczna techniki po’rac
wzgledem bezpieczerstwa system M

innych dzieki SC-Contur. rd

SC-Contur firmy Viega to innowacyjny
element bezpieczenstwa, ktéry w przy-
padku niezaprasowania ztgczki powodu-
je jej nieszczelnosé. Dzieki temu podczas
préby szczelnosci natychmiast widac
niezaprasowane potaczenia i mozna je
nastepnie zaprasowaé. SC-Contur gwa-
rantuje 100% bezpieczenstwa — na doda-
tek w catym zakresie proby.

Petna uniwersalnosé i maksymaine
bezpieczenstwo

Ztgczki Megapress z elementami
uszczelniajacymi z EPDM o $rednicy

od % do 2 cali posiadaja uszczelke pro-
filowang (zdj. 2). Mozna je stosowac

w temperaturach roboczych do maks.
110°C. Ztaczki Megapress S sg wypo-
sazone w elementy uszczelniajace

z FKM i nadajg sie do temperatur
roboczych do maks. 140°C. Ztgczki
Megapress S o srednicy % do 2 cali
posiadajg uszczelke okragta (zdj. 3)
oraz wzmochiony pierscien oddzielaja-
cy. Ztaczki Megapress S XL o srednicy
2, 3 i 4 cali sg wyposazone w uszczelki
okragte o zwiekszonej grubosci (zd;. 4).

Bezpieczenstwo na pierwszy rzut oka
Probe szczelnosci catej instalacji mozna
przeprowadzi¢ w prosty i scentralizowany
sposob za pomocag SC-Contur. Zakres
proby szczelnosci na sucho wynosi od
22 mbar do 3 bar, natomiast zakres préby
na mokro od 1,0 do 6,5 bar. Dzieki temu
system Megapress firmy Viega spetnia
wymagania obowiazujacych norm i prze-
pisoéw, a niekiedy nawet je przewyzsza —
np. pod wzgledem znacznie wigkszego
zakresu cisnienia.

Wszystkie elementy uszczelniajgce
Megapress umozliwiajg zaprasowywanie
rur bez szwu, rur ze szwem, rur ocynko-
wanych, rur lakierowanych przemystowo,
rur powlekanych zywica epoksydowa

i czarnych rur stalowych z uzyciem jed-
nej i tej samej ztaczki. Uszczelka profilo-
wana Megapress obejmuje rure jedno-
czes$nie w trzech miejscach i réwniez na
chropowatych powierzchniach zapewnia
catkowicie szczelne potaczenie. Ztgczki
Megapress S dzieki swej konstrukciji ofe-
rujg identyczne uszczelnienie i dlatego
nie wymagaja profilu.

L1 \

r

A zaprasowywanych polega na btyskawicznym i prostym mo
apress tak jak i inne systemy ztagczek zaprasowywanych Viega

Brak zastosowania do wody uzytkowej
System Megapress firmy Viega nie nada-
je sie do instalacji przewodéw wody uzyt-
kowej — z wyjatkiem przejscia Megapress
z brazu krzemowego do ocynkowanych
rur stalowych. Na kazdej ztgczce jest
umieszczone dobrze widoczne ozna-
czenie (rys. 1).

140°C

110°C

EPDM

Maksymalne temperatury robocze
réznych elementéw uszczelniajacych

Profilowany element uszczelniajacy
Megapress do 2 cali

Element uszczelniajgcy Megapress S
do 2 cali

Element uszczelniajagcy Megapress S XL
do 272 cala
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Ztaczki Viega Megapress/Megapress S - do przemystu i montazu instalaciji

DLA WYSOKICH STANDARDOW
| NAJWYZSZYCH WYMAGAN

Podczas montazu instalacji w zastosowaniach przemystowych nalezy przestrzegac¢ wielu standardéw. Instalacje chtodnicze,
grzewcze, tryskaczowe, sprezonego powietrza lub cieptownicze — kazde zastosowanie ma specyficzne wymagania, ktére
czesto przyjmuja wieksze wymiary. Ztaczki Viega Megapress/Megapress S oferujg szereg zalet, ktore wyrdzniajg je na tle

innych systemow.

Rury o duzych srednicach do
niskich temperatur

Jak wiadomo, w przypadku instalacji
chtodniczych stosowane sg w przemy-
$le duze Srednice, umozliwiajgce dostar-
czenie wymaganej mocy chtodzenia
(rys. 1). Wymagania te spetniajg ztaczki
XL o $rednicy od 2% do 4 cali. Pozwala
to na catkowite wyeliminowanie spawania
réwniez w duzych instalacjach chtodni-
czych. System Megapress o $rednicy
od 3 do 2 cali umozliwia bezproblemowe
zredukowanie instalacji réwniez do
mniejszych Srednic.

Ochrona antykorozyjna i oszczednos¢
czasu w ramach jednej ztgczki

W przypadku instalacji chtodniczych
szczegolnie wazna jest ochrona antyko-
rozyjna. Ze wzgledu na wysoka réznice
miedzy temperaturg przeptywajacego
czynnika i powietrza w pomieszczeniu
dochodzi szybko do powstawania skro-
plin, co zwigksza ryzyko wystagpienia
korozji. Aby temu przeciwdziata¢, w insta-
lacjach chtodniczych stosowane sg naj-
czesciej rury stalowe lakierowane prze-
mystowo. Ztgczki mozna bezposrednio
zaprasowywac na rurze powlekanej
zgodnie z arkuszem roboczym AGI Q 151.

Przemystowe instalacje grzewcze
Gruboscienne rury stalowe sg wrecz
stworzone do zastosowan przemysto-
wych. System Megapress spetnia
wysokie wymogi przemystowe i umoz-
liwia szybka, bezpieczng instalacje

z zastosowaniem techniki potaczen
zaprasowywanych na zimno.

Instalacje sprezonego powietrza

i gazy techniczne

Dobrym przyktadem instalacji stalowych
w przemysle sg ponadto instalacje
sprezonego powietrza (rys. 2) i sieci
gazoéw technicznych, np. azotu.

Instalacje tryskaczowe i gasnicze
Instalacje tryskaczowe wykonane z gru-
bosciennych rur stalowych (rys. 3)
wyrézniaja sie wysoka trwatosciag, stabil-
noscia i wytrzymatoscig, dlatego
stosuje sie je w obiektach przemysto-
wych i komercyjnych o podwyzszonej
klasie ryzyka. Viega Megapress o $red-
nicy od 3% do 4 cali doskonale nadaje
sie do wykonania i rozszerzania wtasnie
takich instalacji tryskaczowych. System
spetnia wymagania najwyzszych klas
ryzyka i posiada certyfikat VdS.

Lokalne i miejskie sieci cieptownicze
Przy uzyciu nowych ztaczek Megapress S
o $rednicy od 3 do 2 cali mozna zapra-
sowywac teraz rowniez gruboscienne
rury stalowe w instalacjach cieptowni-
czych (zdj. 4). Ztaczki zaprasowywane
mozna stosowac od punktu wejscia do
budynku do obwoddéw gtéwnych i do-
datkowych przy podtaczeniu posrednim
oraz do systeméw z podtgczeniem
bezposrednim. Zastosowana w nich
uszczelka okragta z FKM nadaje sie do
temperatury roboczej do +140°C. Nowe
$rednice Megapress S (do 2 cali) spetnia-
ja wysokie wymagania AGFW FW 524.
Liczne testy przeprowadzone przez nie-
zalezne laboratoria oraz raport z badan
wydany przez Materialprifungsamt
Dortmund (MPA) potwierdzaja przydat-
nosc¢ do stosowania w sieciach cie-
ptowniczych wg AGFW FW 524.



Viega Megapress w instalacjach domowych

ROWNIEZ W MALEJ SKALI
PRZYNOSI DUZE KORZYSCI

Ze wzgledu na swojg wytrzymatosé, gruboscienne rury stalowe odgrywaja od zawsze decydujaca role w konstrukcjach grzewczych.
Regularnie sg wykorzystywane w nowych instalacjach, ale réwniez w starszych budynkach, podczas ich remontéw. W takich
przypadkach dobrze jest siegnac¢ po obszerng oferte systemowa, jaka jest Megapress firmy Viega.

tatwe potaczenia starych i nowych
elementow

Szczegodlnie w przypadku remontéw
starszych budynkéw mieszkalnych czesto
spotyka sie instalacje z grubosciennych
rur stalowych (rys. 1). W wielu przypad-
kach instalator, np. przy wymianie kotta,
moze podtaczy¢ sie do istniejacej insta-
lacji. Do tej pory wykonanie nowego
przytacza obiegéw grzewczych do istnie-
jacej instalacji stalowej byto mozliwe
wytgcznie za pomocg skomplikowanej
ztagczki przejsciowej lub spawania. Lecz
wtasnie wtedy sptywajgca woda spo-
walniata prace instalatorskie. Do tego
dochodzi zwiekszone ryzyko pozarowe
z powodu tatwopalnych materiatéw sto-
sowanych w starszym budownictwie.
System Megapress wyeliminowat catko-
wicie konieczno$¢ spawania, a tym sa-
mym ryzyko pozaru. Technika potaczen
zaprasowywanych gwarantuje bezpieczny
i szybki przebieg prac oraz niskie koszty
podtaczenia do istniejgcej instalaciji

z grubosciennych rur stalowych.

Szybkie przejscie z rury kottowej do
rury gwintowanej

Ztaczki przejsciowe i mufy redukcyjne
Megapress umozliwiajg bezproblemowe
potaczenie réwniez rur stalowych

z elementami o specjalnych $rednicach
zewnetrznych 44,5 i 57,0 mm (rys. 1).

.""""---.2

Brak dodatkowych kosztéw narzedzi
Mimo specjalnych wymiardw rur kotto-
wych ztgczki sg zaprasowywane za
pomoca dotychczasowych pierscieni
zaciskowych Megapress.

Znaczne korzysci juz od 3 cala

Przy $rednicy 3% cala rozwigzania Viega
przyspieszaja tak ucigzliwg do tej pory
wymiane grzejnikdw w instalacjach rur
stalowych — np. w przypadku remontéw
w starym budownictwie. Megapress
umozliwia réwniez szybkie, proste

i nieskomplikowane podtaczanie
nowych grzejnikow do istniejacych

rur stalowych (rys. 2).
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I
Prosto montowane zestawy
naprawcze

Dziatania podczas naprawy lub péz-
niejszego montazu np. tréjnikow w przy-
faczu grzejnika sg bardzo podobne.
Naprawcza mufa przesuwna Megapress
firmy Viega (rys. 3) doskonale radzi sobie
réwniez z takimi wyzwaniami. Dany
element nalezy wycia¢, wsungc w to
miejsce mufe przesuwna, a nastepnie
bezpiecznie zaprasowac. To wystarczy,

aby wykonaé naprawe lub rozbudowe
instalacji.

ALK

I

Specjalne ztgcze przejsciowe do
instalacji wody uzytkowej

System Megapress firmy Viega wtasci-
wie nie jest przeznaczony do instalacji
wody uzytkowe;j. Istnieje wyjatek
potwierdzajgcy te regute. W istnieja-
cych instalacjach wody uzytkowej nadal
wystepuja rury z ocynkowanej stali.
Ztaczka przejsciowa Megapress z brgzu
krzemowego (zd]. 4) pozwala na dalsze
uzywanie rur z miedzi i stali nierdzewnej
i utatwia remonty istniejgcych instalac;ji.
Ztacze przejsciowe jest dostepne

o $rednicy od %2 cala x 15 mm do

2 cali x 54 mm.
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Przytacze zaprasowywane Megapress firmy Viega

BEZPOSREDNIE PODEACZENIE
W ZALEDWIE DWIE MINUTY

1. Zamocowa¢ prowadnice wiertarska, wykonac otwor wiertarka i sciagngc prowadnige
wiertarska. Do prowadnicy wiertarskiej mozna podtaczyc odkurzacz przemystowy, aby
bezposrednio podczas wiercenia usuwaé¢ powstajace wiory.

Przytacze zaprasowywane Megapress
to najlepsze rozwigzanie w przypadku
koniecznos$ci wykonania nowego przyta-
cza w istniejgcej instalaciji z rur stalowych.
Za pomocg odpowiedniego zestawu
narzedzi mozna bez czasochtonnych
przygotowan wywierci¢ otwér w grubo-
$ciennej rurze stalowej i wcisnaé nowa
ztaczke. Wystarczy do tego zwyczajna
wiertarka oraz zaciskarka Viega (z wyjat-
kiem Picco).

Przytacze zaprasowywane mozna stoso-
wac do rur stalowych zgodnych z norma-
mi PN EN 10255, PN EN 10220/10216-1
lub PN EN 10220/10217-1 i jest dostepne
dla rur stalowych o $rednicach 17, 2,
2%,3,4,5i6 cali.

Szybciej nawet do 80%

Przytacze zaprasowywane umozliwia
skrécenie czasu montazu nawet o 80%
w poréwnaniu ze spawaniem. Metoda
ta zapewnia réwniez zmniejszenie
obcigzenia fizycznego instalatora. Dzieki
uszczelce profilowej wykonanie szczel-
nego potaczenia migdzy rurg a ztaczka
trwa zaledwie dwie minuty.

Szybko i bezpiecznie przed, podczas
i po instalacji

Szybkos¢ i efektywnos¢ przytacza zapra-
sowywanego widac nie tylko podczas
samej instalacji, lecz rowniez przed jej
rozpoczeciem i po zakonczeniu. Pomoc
W pozycjonowaniu znacznie utatwia
prawidtowe ustawienie przytgcza zapra-
sowywanego na rurze, co znacznie
poprawia bezpieczenstwo. Technika
potaczen zaprasowywanych na zimno
sprawia, ze rozne problemy podczas
instalacji samego przytacza, takie jak
np. sptywajgca woda, staja sie nieistotne.
Redukuje do minimum czasy oczekiwania
i okresy wytgczenia instalacji z uzytku.

2. Wcisnacé w rure przytacze zaprasowywane
za pomoca odpowiedniej naktadki do
zaciskarki.

3. Idealne przytacze w rurze stalowej do
podigczenia termometru, czujnika tempe-
ratury, manometru, zaworu spustowego
lub przewodu jest juz gotowe.

Przytacze zaprasowywane posiada
gwint wewnetrzny 3% cala. Dodatkowo
dostepna jest redukcja na gwint
wewnetrzny Y2 cala.

Zestaw narzedzi do montazu przytagczy zaprasowywanych zawiera wszystkie elementy
niezbedne do wykonania przytacza w istniejgcej instalacji przewodéw rurowych: prowadnica
wiertarska, wrzeciono wiertarskie, wktad zaciskarki i pomoc w pozycjonowaniu.



Viega Megapress | 9

Viega Pressgun

WY TRZYMALA | KOMPAKTOWA:
WYDAJNA TECHNIKA ZABBASOW Y-
WANIA

Wysoka wytrzymato$¢ w potaczeniu z optymalng obstuga:
nowe zaciskarki Viega Pressgun przekonuja pod kazdym wzgledem.

1. Pressgun 6 i Pressgun Picco 6
Pressgun 6 do metalowych systeméw zaprasowywanych od 12 do 108 mm,
do ztgczek do rur stalowych Megapress od % do 2 cali i do systeméw z two-
rzywa sztucznego od 12 do 63 mm. Sita zacisku 32 kN, czas zaciskania ok.
5,5 sek., ciezar ok. 3,6 kg
Pressgun Picco 6 do metalowych systemoéw zaprasowywanych od 12 do 35 mm,
do ztaczek do rur stalowych Megapress od 3 do 3% cala i do systemow . . o
z tworzywa sztucznego od 12 do 40 mm. Sita zacisku 24 kN, czas zaciskania ziﬁ’;e\z:;: E;Z‘s::lg‘("":‘r"":gheé:i";:zek‘:vsa‘l’;t;'
ok. 4,5 sek., ciezar ok. 2,6 kg do zaciskarek Pressgun i szczek zaciskowych
zapewniajg najwiekszg uniwersalnosé.
. Pressgun 6 B
Do metalowych systeméw zaprasowywanych od 12 do 108 mm, do ztgczek do [ Il B £
rur stalowych Megapress od % do 2 cali i do systemoéw z tworzywa sztucznego 2 | | B |
od 12 do 63 mm. Sita zacisku 32 kN, czas zaciskania ok. 5 sek., ciezar ok. 3 kg L e l i'
Mocowanie szczeki zaciskowej obracane o 180° w = .
Idealny do niskich i wysokich temperatur dzigki zasilaniu sieciowemu " -
Terminy przegladu co 2 lata, bez ograniczenia liczby zaprasowan

- Pressgun Picco 6 wyréznia doskonata
00001 porecznosé i duza wytrzymatosé.
JUUULG

Wiecej informaciji o zaciskarkach Viega
Pressgun, szczekach zaciskowych
i pasujacych akcesoriach:

Na wyswietlaczu Pressgun Picco 6 pojawia sie informacja viega.pl/Zaciskarki
o poziomie natadowania akumulatora oraz liczbie zaprasowan.
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Viega Megapress

ASORTYMENT

Ztaczki Viega Megapress i Megapress S znakomicie nadaja sie do instalacji grubosciennych rur stalo-
wych. Oferta obejmuje wiele réznych ztgczek, takich jak mufy, tuki, ztaczki przejsciowe, redukcje, trojniki
i kotnierze, zapewniajgc duzy wybor i wysoka elastyczno$¢ podczas instalacji. Ztaczki Viega Megapress/
Megapress S sg dostepne w rozmiarach %, 2, 3, 1, 1%, 1Y%, 2, 2V, 3 i 4 cali. Oferte uzupetniajag ztgczki

przejsciowe i redukcje do rur stalowych o $rednicy zewnetrznej 44,5 i 57,0 mm.

@ Megapress - ogrzewanie/chtodzenie (EPDM) () Megapress S - zastosowania specjalne (FKM)

@ Megapress — woda uzytkowa (EPDM)

@ 4216 @ 42161 @ 4226 @ 42261
O 4316 P O 43161 O 4326 O 43261
@ 4218 @ 42151 y @ 42152 @ 42172
O 4318 % O 43154 O 43172
i
J @ 4215 @ 42154 i @ 42155 R @ 42157
O 4315 N O 43155 w
@ 412 _ @ 211 ) @ 42113 - @ 4213
@ 42131 g . @ 4265 v .y - @ 4263 @ 4259
-~ % (O 4365 O 4363 42591
O 4359
4359.1

4359.6
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@ 4256 4212.5
O 4356

43127 @ 42122

O 43122

0

O 4212xL r (O 4216XL

@ 42758 O 4211XL
(O 43758
Y O 4216.1XL (O 4226XL P (O 4226.1XL (O 4215XL

O 4215.5XL 4259XL O 4256XL O 4218XL
4259.1XL
4259.6XL

O 4217.2XL O 42151XL a (O 4213xXL O 4214xL

-

® 42132
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Viega Sp. z o0.0.

ul. Hrubieszowska 2
01-209 Warszawa
Polska

Kontakt z biurem:

ul. Budowlanych 68 B
80-298 Gdansk

telefon 58 66 24 999
fax 58 66 24 990

info@viega.pl
viega.pl




